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团体标准
预应力锚垫板铸铁件通用技术条件

General technical requirements for cast iron parts 
of prestressed anchor plate
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引 言

预应力锚垫板在公路桥梁、铁路桥梁、城市立交、城市轻轨等领域中广泛应用。但由于市场恶性竞争、各预应力使用单位不断追求瘦身减重节约成本，以及各生产企业制作工艺方法不同,造成质量差异较大，生产标准和验收技术条件不统一，急需制定该标准。
本文件针对预应力锚垫板普遍性、一般性要求作出的规定，是指导、规范预应力锚垫板的生产、检验、使用、质保服务及贸易洽谈等方面的重要技术依据。
预应力锚垫板铸铁件通用技术条件
1  范围

本文件规定了预应力锚垫板铸铁件的分类、代号和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、随机文件、包装、运输和贮存与质量承诺。 
本文件适用于公路和铁路桥梁、城市立交、城市轻轨等预应力混凝土结构及预应力钢结构中使用的内外配筋的有粘结、无粘结和缓粘结的锚垫板铸铁件。

2  规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191   包装储运图示标志

GB/T 228.1-2010   金属材料 拉伸试验方法  第 1 部分：室温试验方法
GB/T 1348   球墨铸铁件-
GB/T 4336   碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)

GB/T 5611   铸造术语

GB/T 5677   铸件　射线照相检测
GB/T 6060.1-2018   表面粗糙度比较样块 第1部分：铸造表面

GB/T 6414-2017   铸件 尺寸公差、几何公差与机械加工余量

GB/T 7216   灰铸铁金相检验

GB/T 7233.1 铸钢件　超声检测　第1部分：一般用途铸钢件
GB/T 9439   灰铸铁件

GB/T 9441   球墨铸铁金相检验

GB/T 9444   铸钢铸铁件磁粉检测
GB/T 11351   铸件重量公差

GB/T 14370   预应力筋用锚具、夹具和连接器

JB/T 5000.4-2007   重型机械通用技术条件 第4部分：铸铁件

JG/T 5012  建筑机械与设备 包装通用技术条件

JT/T 329   公路桥梁预应力钢绞线用锚具、夹具和连接器

TB/T 3193   铁路工程预应力筋用夹片式锚具、夹具和连接器 

3 术语与定义

GB/T 5611、GB/T 14370、JT/T 329和TB/T 3193界定的和下列术语和定义适用于本文件。
3.1 

   锚垫板  bearing plate   

后张预应力混凝土结构中承受预加力并将其传递给结构的锚具部件，也称为夹片式张拉端锚具。配套的将传力板和喇叭管铸造为一体的垫板称为锚垫板铸件，见图1。
            1. 夹片    2. 锚具    3. 锚垫板    4.螺旋筋    5.钢绞线
图1  预应力锚下组件示意图
3.2 

   内外配筋的有粘结、无粘结和缓粘结  internal and external reinforcement has bond, non-bond and slow bond
有粘结：先浇混凝土，待混凝土达到设计强度75%以上，再张拉钢筋(钢筋束)，其主要张拉程序为：埋管制孔→浇混凝土→抽管→养护穿筋张拉→锚固→灌浆(防止钢筋生锈)。其传力途径是依靠锚具阻止钢筋的弹性回弹,使截面混凝土获得预压应力，这种做法使钢筋与混凝土结为整体,称为有粘结预应力混凝土.。

无粘结：其主要张拉程序为预应力钢筋沿全长外表涂刷沥青等润滑防腐材料→包上塑料纸或套管(预应力钢筋与混凝土不建立粘结力)→浇混凝土养护→张拉钢筋→锚固。施工时跟普通混凝土一样，将钢筋放入设计位置可以直接浇混凝土，不必预留孔洞、穿筋、灌浆，简化施工程序，由于无粘结预应力混凝土有效预压应力增大，降低造价，适用于跨度大的曲线配筋的梁体。

4 产品分类、代号和标记
4.1分类

按使用体系分类为：铁路专用锚垫板铸铁件和公路专用锚垫板铸铁件。

4.2代号

4.2.1 产品代号由规格（见附录A）、应用领域专属标准代码（例如：G-国家标准（GB/T 14370   预应力筋用锚具、夹具和连接器），Y-交通运输行业标准（JT/T 329   公路桥梁预应力钢绞线用锚具、夹具和连接器），T-铁路标准（TB/T 3193   铁路工程预应力筋用夹片式锚具、夹具和连接器）和生产厂家代号组成。具体如下


：

       × ××-× × ×
生产厂家拼音第一字母或者商标
应用领域专属标准代码（G、Y、T）
锚垫板上的钢绞线根数
钢绞线的直径
       预应力锚具的锚的拼音第一个字母“M”

4.2.2 示例说明：以钢绞线直径15.3 mm、5 孔螺栓孔锚具配套的锚垫板（改为：根数为5根的预应力锚具的配套锚垫板、生产厂家Z为例，产品代号见表1。

表1  预应力锚垫板铸铁件代号（15.2MM直径的钢绞线配套）
	产品代号
	产品规格型号
	应用领域标准代码
	生产厂家

	M15-5T  Z
	M15-5
	T   铁标
	Z

	M15-5Y  Z

Z
	M15-5
	Y   行标
	Z

	M15-5G  Z
	M15-5
	G   国标
	Z


4.2.3 需方对锚垫板铸铁件代号有特殊要求，供需双方应在订货协议中商定。

4.3标记

标记字体为宋体，文字凸出铸件表面2 mm，字体大小依据铸件尺寸确定，对中排列。

5 技术要求


5.1材料

锚垫板铸铁件的材料采用灰口铸铁时应不低于HT200；采用球墨铸铁时应为QT400--18、QT400--15、QT450--10、QT500--7、QT600--3、QT700--2、QT800—2和QT900--2等牌号。 

5.2 机械性能

采用材料为灰口铸铁时，应符合GB/T 9439标准规定并按表2执行。采用材料为球墨铸铁时，应符合GB/T 1348的规定。

表 2   铸件（锚垫板）机械性能
	牌号
	铸件壁厚
mm
	单铸试棒最小抗拉强度

Rm（MPa）
	附铸试棒最小抗拉强度

Rm（MPa）
	铸件本体预期抗拉强度Rm(MPa)

	
	＞
	≤
	
	
	

	HT200
	10
	20
	200
	—
	180

	
	20
	40
	
	170
	155


5.3 金相组织
采用灰口铸铁时，其金相组织应符合GB/T 7216规定；采用球墨铸铁时，应符合GB/T 9441规定，球化等级应≤ 3级，石墨大小应≤ 6级。特殊要求应在图样或有关技术文件中注明。

5.4 几何形状

锚垫板铸铁件的几何形状应符合用户产品图样和技术文件的要求。

5.5 加工余量

锚垫板铸铁件机加工余量应符合JB/T 5000.4-2007中表4规定。

5.6 尺寸公差
锚垫板铸铁件的尺寸公差应符合GB/T 6414-2017中表2的规定。特殊要求应标注在锚垫板铸件图样尺寸的后面。

5.6.1公差等级
5.6.1.1 公差等级应按表3的规定选取。
5.6.1.2 同一锚垫板铸铁件上的某一局部范围内，允许选用不同的公差等级，但应在图样或有关技术文件中注明其公差值。

5.6.1.3 图样或有关技术文件未注明时应取表3规定的公差等级下限。
表3  锚垫板铸铁件公差等级(CT)

	成批大量生产
	小批和单件生产

	铸造工艺方法
	公差等级(CT)
	铸造工艺方法
	公差等级(CT)

	砂型手工造型
	11～13
	粘土砂湿型
	13～15

	砂型机械造型
	8～10
	
	

	壳型、消失模
	7～9
	自硬砂
	11～13

	V法
	7～9
	
	

	注：对于小批和单件生产，铸件基本尺寸小于或等于16 mm时，其公差等级提高 2 级；大于16 mm～25 mm时，其公差等级提高2级


5.6.2 公差带

5.6.2.1 锚垫板铸铁件的公差带应符合GB/T 6414-2017中条款 9 的规定。
5.6.2.2内、外角公差带

锚垫板铸铁件内、外角公差带应将GB/T 6414-2017中表1中的公差值作为上极限偏差，其下极限偏差为零。
5.6.3 壁厚公差

锚垫板铸铁件壁厚公差应比该铸铁件选定的公差等级下调一级选用。例如：图样上标注的一般公差等级为CT 10，则壁厚公差等级为CT 11。

5.6.4 错型值

错型值应不大于GB/T 6414-2017中表1规定的尺寸公差；限制错型值时，其值在表4中选取，并应在图样上注明。
表 4  锚下垫板铸铁件错型值

	公差等级（CT）
	5
	6
	7～8
	9～10
	11～13
	14～15

	错型值（mm）
	0.3
	0.5
	0.7
	1
	1.5
	2.0


5.7 质量偏差

锚垫板铸铁件质量偏差应符合GB/T 11351规定，同时应不小于图纸或工艺文件中要求的最小质量。

5.8 起模斜度
锚垫板铸铁件起模斜度应符合JB/T 5000.4-2007表3规定

5.9 表面质量

5.9.1锚垫板铸铁件表面残留物的种类、残留范围和缺陷要求应符合本文件表5、表6规定。
表 5  锚垫板铸件表面残留痕迹要求

	残留物种类
	残留范围

	毛刺、型砂、芯砂、芯骨、粘砂
	不允许存在

	浇冒口、出气孔等凹凸缺陷
	非加工表面上的凹凸量应不大于1.5 mm，加工表面上允许凸出量应不大于3 mm，凹入量应保证有1/3加工余量

	多肉
	修磨后允许凸出量应不大于1.5 mm


表 6   锚垫板铸铁件表面缺陷要求
	缺陷类别
	缺陷状况

	
	缺陷大小

（mm)
	缺陷深度
	缺陷数量
（个）
	缺陷间距（mm)

	砂眼气孔
	<Ø3
	应不大于1 /5所在壁厚
	在Ø50 mm圆内应不多于3个
	˃20

	夹砂、结疤
	<Ø20
	应不大于1 /5所在壁厚
	在Ø100 mm圆内应不多于2个
	˃40

	
	˃Ø20～Ø50
	应不大于1 /5所在壁厚
	在Ø100 mm圆内应不多于1个
	—

	缩松
	缺陷深度应不大于1 /5所在壁厚；在Ø50 mm圆内应不多于5个

	冷隔、皱皮
	经修整后，壁厚应在尺寸公差范围内

	裂纹、缩孔
	不允许存在


5.9.2 锚垫板铸铁件内外表面应光滑，灌浆孔通畅，达到GB/T 6060.1-2018 中表1 要求。
5.9.3 锚垫板铸铁件表面不应有影响其与混凝土粘结性能的油漆或油脂。

5.10 铸件修补
锚垫板铸铁件缺陷修补的具体要求应符合JB/T 5000.4规定。
5.11 防腐

锚垫板铸铁件的防锈和防腐处理应符合设计图纸要求；储存和运输过程中应有防护措施。
5.12 其它要求
锚垫板铸铁件有无损检验要求，由供需双方协商确定。
6 试验方法

6.1 拉伸试验

拉伸试验按GB/T 228.1的规定执行。试样制备符合GB/T 228.1 -2010中6 条规定。
6.2 化学分析

光谱化学分析按GB/T 4336的规定执行。

6.3 金相检验

锚垫板铸铁件金相检验按GB/T 7216 及GB/T 9441 的规定执行。锚垫板铸铁件金相组织的取样为表面1.5 mm以下处取样检测。

6.4 表面粗糙度

锚垫板铸铁件的铸造表面粗糙度检验按GB/T 6060.1的规定执行。

6.5 无损检测

6.5.1磁粉检测按GB/T 9444规定执行。
6.5.2超电波检测按GB/T 7233.1的规定执行。

6.5.3 射线检测按GB/T 5677规定执行。
6.6 锚垫板尺寸
锚垫板铸件的几何形状及尺寸按照GB/T 6414-2017的规定执行。
6.7 尺寸公差
锚垫板铸件的尺寸公差按照GB/T 6414-2017的规定执行。
6.8 质量偏差

锚垫板铸铁件的质量偏差按照GB/T 11351的规定执行。

6.9 表面质量

锚垫板铸铁件表面质量按照GB/T 6060.1-2018的规定执行。

6.10 表面缺陷

6.10.1 锚垫板铸铁件表面缺陷，以目视方式和尺寸测量方式进行检查。

6.10.2 锚垫板铸铁件外观缺陷检查应逐件检查。

6.10.3 锚垫板铸铁件的内部缺陷检查为可根据双方约定按一定批次或数量进行抽检。

6.10.4 根据供需双方约定，可采用超声波无损监测或作着色渗透检测，检测频次按每批次的5 %且不少于10件。
7 检验规则

7.1检验分类
7.1.1锚垫板铸铁件检验分为出厂检验和型式检验两类。

7.1.2有以下情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品投产或老产品转场生产时；

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变影响产品性能时；

c) 正常生产满2年时；

d) 停产2年恢复生产时。

7.2检验项目
7.2.1 出厂检验和型式检验项目应符合表6的规定。

7.2.2 力学性能、金相检验、关键尺寸检测应按批次进行。
7.2.3 样件、试生产产品应提供全尺寸检测报告，量产提供关键（主要部位）尺寸检测报告。主要结构（关键）尺寸、重量见附件A。
表 7    锚垫板铸铁件出厂检验和型式检验产品检验项目

	分类
	出厂检验项目
	型式检验项目

	 金相检验
	 /
	 金相检验

	力学性能
	拉伸试验
	拉伸试验

	关键尺寸检测
	长度（高度）
	长度（高度）

	
	下口直径
	下口直径

	
	端面平面度
	端面平面度

	
	重量
	重量

	全尺寸检测
	/
	全尺寸


7.2.4特殊要求由供需双方协商确定。
7.3 取样

7.3.1出厂检验和型式检验取样均按照GB/T 9439-2010中7条款要求执行。

7.3.2 力学性能和金相检验试样取样批次的最大重量为清理后的2000 kg，取本体试样3个样；也可将同包铁液或同一模具生产的同一炉铁液视为一个取样批次，取3个样
。

7.3.3 关键尺寸和全尺寸检验试样取样数量和批次按表8执行。

  表 8  锚垫板（铸铁件）检验试样取样数量和批次
	序号
	检验项目
	检验方法及量具

	抽样方案
	重要度级别

	1
	外观
	彻底清除型砂、浇口、冒口、结疤、毛刺、粘砂
	目测
	5%/每批，不少于5件
	B

	
	
	整个锚下垫板不得生锈
	目测
	5%/每批，不少于5件
	B

	
	
	产品标识、分承方代号、批次号
	目测
	5%/每批，不少于5件
	B

	
	
	止口：Ra≤12.5μm
	粗糙度对比块
	5%/每批，不少于5件
	B

	2
	表面  

缺陷
	无气孔、砂眼、缩孔、缩松等，大端承压面平整
	目测
	5%/每批，不少于5件
	B

	3
	外形  

尺寸
	大端面平面度≤0.5mm
	刀口尺、塞尺
	10%/每批，不少于10件
	B

	
	
	大端面外形尺寸
	游标卡尺(精度0.02mm)
	5%/每批，不少于5件
	A

	
	
	止口直径φ
	游标卡尺(精度0.02mm)
	10%/每批，不少于10件
	B

	
	
	止口深度
	深度游标卡尺、游标卡尺(精度0.02mm)
	5%/每批，不少于5件
	B

	
	
	上口直径φ
	游标卡尺(精度0.02mm)
	5%/每批，不少于5件
	A

	
	
	下口直径φ
	游标卡尺(精度0.02mm)
	5%/每批，不少于5件
	A

	
	
	M12定位孔，孔中心距
	游标卡尺(精度0.02mm)

螺纹塞规（6级）
	10%/每批，不少于10件
	B

	
	
	灌浆孔Rc3/4 
	螺纹塞规 (6级)
	10%/每批，不少于10件
	B

	
	
	高度
	游标卡尺(精度0.02mm)
	5%/每批，不少于5件
	A

	
	
	端面厚度
	游标卡尺(精度0.02mm)
	5%/每批，不少于5件
	A

	
	
	壁厚度
	游标卡尺(精度0.02mm)
	5%/每批，不少于5件
	A

	4
	重量
	重量≥理论重量
	台称
	抽5件/批或10件/批
	A

	5
	抗拉强度
	见表6
	验证试验报告/试验机
	每批3件
	A

	注：由同一炉铁水浇注的铸件为一个批次。




7.4 结果判定

7.4.1拉伸性能应符合GB/T 9439--2010中7.1的HT 200或GB/T 1348中对应牌号规定；同批任意1根试样符合要求，则该批锚垫板铸铁件材质即为合格。如有1根试样不符合要求，则另取双倍数量重新检验，如仍有1根不合格，则该批为不合格。

7.4.2 外观检验如表面无裂缝、重要尺寸检测符合要求，应判为合格；如有一件表面有裂缝或者超过允许偏差，则应取双倍数量重新检验，如仍有1件不符合要求，则应逐件检查，合格者方可使用。

7.5 需方复检

必要时，需方可要求锚垫板铸铁件进行复检。对锚垫板铸铁件质量发生争议时，检验可在具有实验室资格认定的第三方进行。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1标志

锚垫板铸铁件标志应符合GB/T 191 的相应要求。应有如下标志：
a) 厂家商标；

b) 型号和规格；

c) 客户特定要求的标识。

8.2 包装

8.2.1 锚垫板铸铁件采用吨袋简装，吨袋应符合JG/T 5012规定。

8.2.2 包装袋标志应符合GB/T 191的有关规定，应有如下标志：
a) 商标；

b) 品名及规格；

c) 数量；

d) 净重、毛重；

e) 企业名称、地址、邮编；
f) 贮运图示搬运规则、安全警示等。
8.2.3 随性文件

包装内应附有合格证，其合格证上应包括如下内容：

a) 型号和规格；

b) 适用的配套预应力锚具的规格、型号；

c) 产品批号；

d) 出厂日期；

e) 质量合格签章；

f) 厂名、地址。

g) 其他相关随性文件。
8.3 运输

锚垫板铸铁件运输途中应谨防受潮及淋雨。

8.4 贮存

8.4.1应有专人保管，库房内应保持通风良好，相对干燥，避免锈蚀。

8.4.2锚垫板铸铁件堆放离地高度不应小于100 mm，离墙距离应保持200 mm以上，不应与腐蚀性物品和机械设备重叠堆放，避免腐蚀、玷污、遭受机械损伤或散失。

9  质量承诺

9.1产品在合规使用条件下，质保期为1年。

9.2质保期内，因材料缺陷、制造质量等原因造成的零件损坏或失效，制造单位应在24小时内响应，并负责免费更换产品，同时负责产品质量分析。

9.3 如因操作不当或外部不可抗拒的因素所造成的非质量问题导致产品失效，制造商或承销商应根据用户的宜协助更换。

附 录 A

(资料性)

   夹片式张拉端锚具配套的锚垫板主要结构尺寸
A.1 锚垫板的主要结构见图A.1。
a. 锚垫板图

b.锚具图

图A.1  锚垫板的主要结构示意图

A.2 锚垫板的主要结构尺寸及质量

A.2.1 铁路工程用的锚垫板主要结构尺寸及质量见表A.2.1。

表A.2.1 铁路工程用锚垫板主要结构尺寸及质量
	锚板

孔数
	端面尺寸
A≥（mm)
	端板厚度
h≥（mm)
	高度
H≥（mm)
	上口直径D2（mm)
	下口直径D1≤（mm)
	壁厚
t≥（mm)
	孔道直径（mm)
	质量
≥（kg)

	3孔
	140×140
	18
	80
	φ65
	φ60
	9
	55
	3.3

	4孔
	160×160
	20
	95
	φ76
	φ65
	9
	60
	4.3

	5孔
	180×180
	20
	120
	φ81
	φ70
	9
	65
	5.5

	6孔
	195×195
	20
	130
	φ91
	φ75
	10
	70
	7.1

	7孔
	210×210
	22
	130
	φ91
	φ75
	10
	70
	8.5

	8孔
	225×225
	25
	140
	φ103
	φ85
	10
	80
	9.5

	9孔
	240×240
	25
	155
	φ110
	φ90
	10
	85
	10.9

	10孔
	250×250
	30
	195
	φ122
	φ95
	10
	90
	13.1

	11孔
	265×265
	30
	255
	φ130
	φ95
	11
	90
	16.6

	12孔
	275×275
	30
	255
	φ130
	φ95
	11
	90
	17.5

	13孔
	285×285
	32
	255
	φ130
	φ100
	11
	95
	18.8

	14孔
	300×300
	32
	260
	φ151
	φ105
	11
	100
	20.8

	15孔
	310×310
	32
	280
	φ151
	φ105
	11
	100
	22.2

	16孔
	320×320
	35
	295
	φ155
	φ115
	11
	110
	25.5

	17孔
	330×330
	35
	295
	φ155
	φ115
	11
	110
	26.9

	18孔
	340×340
	38
	300
	φ162
	φ125
	11
	120
	30.8

	19孔
	345×345
	38
	300
	φ162
	φ125
	11
	120
	31.3

	20孔
	355×355
	40
	330
	φ175
	φ125
	12
	120
	36.1

	21孔
	365×365
	40
	380
	φ175
	φ125
	12
	120
	38.6

	22孔
	365×365
	40
	382
	φ176
	φ125
	12
	120
	39.2

	23孔
	370×370
	42
	440
	φ188
	φ130
	12
	125
	44.6

	24孔
	375×375
	45
	465
	φ192
	φ130
	12
	125
	46.8

	25孔
	375×375
	45
	465
	φ192
	φ130
	12
	125
	46.8

	26孔
	380×380
	45
	475
	φ192
	φ135
	12
	130
	51.1

	27孔
	380×380
	45
	475
	φ192
	φ135
	12
	130
	51.1

	注：数据来源：TB/T 3193 


A.2.2 公路工程用的锚垫板主要结构尺寸及质量见表A.2.2。
表A.2.2 公路工程用锚垫板主要结构尺寸及质量

	规格、型号
	端面尺寸
A≥（mm)
	高度
H≥（mm)
	上口直径D2≤（mm)
	下口直径D1（mm)+2
	止口（mm）+1.5/-0.5
	定位孔
	灌浆孔
	质量
≥（kg)

	3孔
	130
	110
	Φ62
	Φ58
	Φ93
	Φ110
	 3/4
	1.77

	4孔
	145
	120
	Φ67
	Φ63
	Φ104
	Φ120
	 3/4
	2.22

	5孔
	160
	130
	Φ77
	Φ63
	Φ117
	Φ135
	 3/4
	2.61

	6孔
	180
	150
	Φ86
	Φ80
	Φ128
	Φ145
	 3/4
	3.41

	7孔
	180
	150
	Φ86
	Φ80
	Φ128
	Φ145
	 3/4
	3.60

	8孔
	195
	160
	Φ98
	Φ90
	Φ138
	Φ162
	 3/4
	4.40

	9孔
	208
	160
	Φ107
	Φ90
	Φ148
	Φ175
	 3/4
	4.79

	10孔
	220
	180
	Φ117
	Φ100
	Φ158
	Φ190
	 3/4
	5.54

	11孔
	235
	190
	Φ119
	Φ100
	Φ168
	Φ190
	 3/4
	5.77

	12孔
	235
	190
	Φ121
	Φ100
	Φ168
	Φ190
	 3/4
	6.11

	13孔
	235
	190
	Φ127
	Φ100
	Φ172
	Φ190
	 3/4
	6.00

	14孔
	250
	210
	Φ133
	Φ100
	Φ178
	Φ200
	 3/4
	7.77

	15孔
	265
	245
	Φ137
	Φ100
	Φ188
	Φ220
	 3/4
	9.32

	16孔
	265
	245
	Φ143
	Φ100
	Φ198
	Φ220
	 3/4
	9.90

	17孔
	275
	265
	Φ152
	Φ110
	Φ198
	Φ220
	 3/4
	11.30

	18/19孔
	285
	280
	Φ152
	Φ110
	Φ208
	Φ230
	 3/4
	12.56

	20/22孔
	300
	290
	Φ175
	Φ130
	Φ228
	Φ250
	 3/4
	15.00

	23/27孔
	330
	300
	Φ190
	Φ140
	Φ246
	Φ280
	 3/4
	19.00

	28/31孔
	350
	330
	Φ196
	Φ140
	Φ262
	Φ290
	 3/4
	24.40

	注：数据来源：JT/T329，以欧维姆为例。


A.2.3 公路工程用的锚垫板主要结构尺寸及质量见表A.2.3。

表A.2.3 公路工程用锚垫板主要结构尺寸及质量
	规格、型号
	端面尺寸
A≥（mm)
	高度
H≥（mm)
	上口直径D2≤（mm)
	下口直径D1（mm)+2
	止口（mm）+1.5/-0.5
	定位孔
	灌浆孔
	质量
≥（kg)

	3孔
	130
	65
	Φ64
	Φ64
	Φ93
	Φ110
	 3/4
	1.44

	4孔
	140
	75
	Φ71
	Φ71
	Φ104
	Φ120
	 3/4
	1.77

	5孔
	155
	85
	Φ77
	Φ77
	Φ117
	Φ135
	 3/4
	2.19

	 6/7孔
	172
	85
	Φ87
	Φ87
	Φ128
	Φ145
	 3/4
	2.71

	8孔
	185
	90
	Φ100
	Φ100
	Φ138
	Φ162
	 3/4
	3.30

	9孔
	200
	115
	Φ107
	Φ100
	Φ148
	Φ175
	 3/4
	4.08

	10孔
	210
	120
	Φ117
	Φ110
	Φ158
	Φ190
	 3/4
	4.46

	11孔
	210
	130
	Φ119
	Φ110
	Φ168
	Φ190
	 3/4
	4.68

	12孔
	214
	150
	Φ121
	Φ110
	Φ168
	Φ190
	 3/4
	5.27

	13孔
	224
	165
	Φ127
	Φ110
	Φ172
	Φ190
	 3/4
	5.82

	14孔
	233
	195
	Φ133
	Φ110
	Φ178
	Φ200
	 3/4
	7.20

	15孔
	246
	215
	Φ137
	Φ110
	Φ188
	Φ220
	 3/4
	8.34

	16孔
	248
	195
	Φ143
	Φ123
	Φ198
	Φ220
	 3/4
	8.98

	17孔
	258
	240
	Φ152
	Φ123
	Φ198
	Φ220
	 3/4
	10.24

	18/19孔
	272
	240
	Φ152
	Φ123
	Φ208
	Φ230
	 3/4
	11.06

	20/22孔
	300
	240
	Φ175
	Φ143
	Φ228
	Φ250
	 3/4
	13.45

	注：数据来源： GB/T 14370，以欧维姆为例。
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此处应对每一位字母数字逐一给予解释说明，示例中也是


已做解释，内容参考GB/T 14370-2015第4部分产品分类、代号与标记。


增加总体要求，原章节序号顺延


总体要求改为：一般要求（以下内容都是其构成部分。）


第5章规定的所有技术要求均应有对应的试验方法！及第5章和第6章一一对应


6.5---6.9条款，第5章为技术要求条款，没有对试验方法的描述，不能直接引用。


锚垫板铸铁件的质量偏差按照GB/T 11351   铸件重量公差标准执行。





锚垫板铸铁件表面质量按照GB/T 6060.1-2018   表面粗糙度比较样块 第1部分：铸造表面标准执行。


此处检验项目的名称等表述应与第5章中保持一致。


如必须保留两种取样批次规定，请指明仲裁试验采取哪一种规定。


第6章作相关描述，此处可删除。


请在正文中引出
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